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Abstract 



A front cover for a communication equipment is described which comprises an external pad having a 
transparent display v^indow placing portion and button placing portions which are projected outwardly 
from an outer surface of the external pad; a housing which is integrally placed at an inner surface of 
the external pad and has a transparent display window through hole corresponding to the transparent 
display window placing portion and button through holes corresponding to the button placing portions; 
a transparent display window which is integrally placed at the transparent display window placing 
portion of the external pad; and buttons which are integrally placed at the button placing portions of 
the external pad. The transparent display window, the housing and the buttons can be molded on the 
inner surface of the external pad by injecting synthetic resins onto each of placing portions thereof 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Frontabdeckung fur Kommunikationsgerat und Verfahren zur Herstellung der Frontabdeckung 

@ Beschrieben wird eine Frontabdeckung fur ein Kommu- 
nikationsgerat, die aufweist: eine AufSenauflage, die ei- 

nen Anzeigefenster-Anordnungsabschnitt und Tastenan- 

ordnungsabiicfinille hat, die von einer Schichtflache der 

AuBenauflage nach aufSen vorstehen; ein Gehause, das 

auf einer Inneseite der Aufienauflage stoffschlussig ange- 

ordnet ist und ein Anzeigefenster-Durchgangsloch ent- 

sprechend dern Anzeigefenster-Anordnungsabschnitt so- 

wic Tastondurchgangsldcher entsprechend den Tastenan- 

ordnungsabschnitten hat; ein transpa rentes Anzeigefen- 

ster, das am Anzeigefenster-Anordnungsabschnitt der 

AuSenauflage stoffschlussig angeordnet ist; und Tasten, 

die an den Tastenanordnungsabschnitten der AufSenauf- 

lage stoffschlussig angeordnet sind. Das transparente 

Fenster, das Gehause und die Tasten konnen auf der In- 
I nenflache der AuBenauflage durch Einspritzen von Kunst- 
, harz auf ihre jeweiligen Anordnungsabschnitte geformt 
I sein (Fig. 3). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Frontabdeckung fur ein Kom- 
munikationsgerat und insbesondere eine Frontabdeckung 
fiir ein Kommunikationsgerat mit einer darin integrierten 5 
Tastatur, wobei eine Tastatur, in der ein Anzeigefenster- An- 
ordnungsabschnitt und Tastenanordnungsabschnitte so ge- 
bildet sind, daB sie integriert sind und die Frontftache des 
Kommunikationsgerats abdecken, und ein Gehause zur Bei- 
behaltung der Form der Frontfiache zu einer Einheit inte- lO 
griert sind. Femer betrifft die Erfindung ein Verfahren zur 
Herstellung einer solchen Frontabdeckung fur ein Kommu- 
nikationsgerat 

Mit der schnellen Entwicklung von Kommunikations- 
techniken finden Kommunikationsgerate breiten Einsatz. 15 
Allgemein werden mobile Kommunikationsgerate verwen- 
det, z. B. Mobiltelefone und PCS (personliche Kommunika- 
lionssy Sterne). 

Ein solches Kommunikationsgerat hat eine Frontabdek- 
kung gemaB Fig. 1. Hergestellt wird die Frontabdeckung 20 
durch Kombinieren eines Frontgehauses 1, in dem Tasten- 
durchgangslociier, in die Ziffem-, Zeichen- oder Funktions- 
tasten eingefiigt werden, und ein Anzeigefenster-Anord- 
nungsabschnitt gebildet sind, einer Tastatur 3 mit mehreren 
Tasten und eines Anzeigefensters 2 mit einem transparenten 25 
Fensler. Die AuBenflache der Frontabdeckung kann durch 
Aufdrucken von Bildern oder Anbringen eines Aufklebers 
dekoriert sein, falls ein Benutzer dies wiinscht. 

Um zu verhindem, daB Wasser oder Teilchen die Konibi- 
nierungsteile der Koiriponenten durchdringen, hat die be- 30 
schreibungsgemaB hergestellte Frontabdeckung eine Dich- 
lung. Bei Verformung der Dichtung ist es aber problema- 
tisch, daB Wasser oder Teilchen die Kombinierungsteile der 
Komponenten durchdringen konnen. 

Da ferner die Frontabdeckung durch Kombinieren rnchre- J-'i 
rer Komponenten hergestellt werden rnuB, sind ein koinpli- 
ziertes Verfahren sowie zahlreiche Cerate und ein hoher Ar- 
beilsaufwand erforderlich, was die Produkti vital beeinJrach- 
ligt. 

Dahcr besteht eine Aufgabe der Erfindung darin, eine ^0 
Frontabdeckung fiir ein Kommunikationsgerat mit einer 
darin integrierten Tastatur bereitzustellen, die sich leichi 
herslellen liiBl und das Eindringen von Wasser oder Verun- 
rcinigungen verhindem kann. 

Bine wcitere Aufgabe der Erhndung besleht darin, eine 45 
Proniabdeckung fiir ein Korniimnikationsgerat rnit einer 
darin integrierten Tastatur bereitzustellen, wobei.Bilder oder 
Zeichen so aulgedruckt sind, daB sie auf einer Oberflache 
von ihr integriert sind. 

Noch eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, 50 
ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Frontabdeckung 
fiir ein Kommunikationsgerat bereitzustellen. 

Diese Aufgaben werden mit den Merkmalen der Patent.- 
anspruche gelost. 

Zur Losung dieser Aufgaben wird eine Frontabdeckung 55 
fiir ein Kommunikationsgerat rnit einer darin integrierten 
Tastatur bereitgestellt. Die Frontabdeckung verfiigt uber 
eine AuBenauflage, die einen Anzeigefenster-Anordnungs- 
abschnitt und Tastenanordnungsabschnitte hat, die von einer 
Schichtflache der AuBenauflage nach auBen vorstehen; ein 60 
Gehause, das an einer Innenflache der AuBenauflage integral 
bzw. sloffschlLissig angeordnet ist und ein Anzeigefenster- 
Durchgangsloch en t spree hend dern Anzeigefenster- A nord- 
nungsabschnitt sowie Tastendurchgangslbcher entsprechehd 
den Tasrenanordnungsabschnitten hat; ein iransparenies An- 65 
zeige fensler, das am Anzeigefenster- A nordnungsabschniti 
der AuBenaudagc sioffschlussig angeordnei ist.; und Tasten, 
(lie an den Tasienanordnungsabschniiicn der AuBcnaullagc 
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stoffschliissig angeordnet sind. 

AuBerdem wird ein Verfahren zur Herstellung einer sol- 
chen Frontabdeckung fur ein Konununikationsgerat bereit- 
gestellt. Das Verfahren weist die folgenden Schritte auf: Be- 
reitstellen eines transparenten Dunnftlms und Aufdrucken 
von Ziffem, Buchstaben oder Zeichen auf eine Innenflache 
des Diinnfilms; Beschneiden von Kanten des Dunnfilms und 
Ausbilden einer AuBenauflage, die der betreffenden Front- 
abdeckung entspricht und einen Anzeigefenster-Anord- 
nungsabschnitt sowie Tastenanordnungsabschnitte hat; 
Einlegen der AuBenauflage in eine Metallform; stoffschliis- 
siges Anordnen eines transparenten Anzeigefensters und ei- 
nes Gehauses auf der Innenflache der AuBenauflage; und 
Anordnen von Tasten an den Tastenanordnungsabschnitten 
der AuBenauflage, 

Diese und weitere Aufgaben, Merkmale und Vorteile der 
Erfindung gehen aus der folgenden naheren Beschreibung 
im Zusammenhang mit den beigefugten Zeichnungen deut- 
licher hervor. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Perspektivansicht eines Beispiels fiir eine 
Frontabdeckung fiir ein Kommunikationsgerat gemaB dem 
Stand der Technik; 

Fig. 2 eine teilweise im Schnitt gezeigte Perspektivan- 
sicht einer Ausfiihrungsfonn einer Frontabdeckung fiir ein 
Kommunikationsgerat mit einer darin integrierten Tastatur 
gemaB der Erfindung; 

Fig. 3 eine Querschriittansicht an der Linie A-A in Fig. 2; 
und 

Fig. 4 einen Ablaufplan zur Erlauterung eines Herstel- 
lungsverfahrens fur eine Frontabdeckung fur ein Kommuni- 
kationsgerat mit einer darin integrierten Tastatur gernaB der 
Erfindung. 

Im folgenden wird eine bevorzugle Ausfiihrungsfonn der 
Erfindung anhand der beigefugten Zeichnungen beschrie- 
ben. 

Wie Fig. 2 und 3 zeigen, verfiigt gemaB der bcvorzugten 
Ausfiihrungsfonn der Erfindung die Frontabdeckung fiir ein 
Kommunikationsgerat mil einer darin integrienen Tastatur 
uber eine AuBenauflage 10, die am weitesien auBen ausge- 
bildetist^ ein Gehause 20 zur Beibehaliung einer Fomi, Ta- 
sten 30 zur Infonnationseingabe und ein transparcnles An- 
zeigefenster 40 zur Infonnationsiiberprufung. 

Bei der AuBenauflage 10 sind Zahlen, Bilder oder Buch- 
staben auf eine Seite eines Dunnfihiis aus iransparenleni 
Kunstharz mit guter Elastizital aufgedruckt. Tasienanord- 
nungsabschnitle 12, in denen die Tasten angeordnet sind, 
und ein Anzeigefenster- Anordnungsabschnitt II, in dern das 
transparente Anzeigefenster angeordnet ist, sind gefaltet 
und stehen auf der flachen Oberflache der AuBenauflage vor. 
Der Anzeigefenster-Anordnungsabschnitt 11 ist nicht be- 
drucki, sondem transparent, damit ein Benutzer durch ihn 
hindurch die au f einer A nzeigeei n hei t des Kornn lu n i katio ns- 
gerats angezeigten Infonnationen sehen kann. Zifl'ern zur 
Eingabe von Telefonnummem, Buchstaben zur Eingabe von 
Textinfonnationen und 2^ichen zur Darstellung von Funk- 
tionen sind in den Tastenanordnungsabschnitten 12 aufge- 
druckt. Die ubrigen Abschnitie mit Ausnahme der Tastenan- 
ordnungsabschnitte 12 und des Anzeigefenster-Anord- 
nungsabschnitts 11 konnen je nach Wunsch des Benutzers 
mit Bildern oder Zeichen bedruckt oder gefarbt sein. 

Eine Tastenurnlaufrille 13 ist urn die Tastenanordnungs- 
abschnitte 12 mit einem vorbestimiiiien Zwischenrauni so 
gefoniit, daB sich die rnit ihrer Unterseiie integrierten Tasten 
30 Icicht nach oben und unien bewegen konnen, was sparer 
naher beschrieben wird. .Tedoch ist das an der Anzeigeanord- 
nungscinheit 11 gebildeie transparente Anzeigefenster 40 
nicht bcwciilich. sondern teststehend. da nur eine nach au- 
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Ben Oder innen gefaltete Oberflache ohne Tastenumlaufrille 
geformt ist. 

Das transparente Anzeigefenster 40 und die Tasten 30 
sind am Anzeigefenster-Anordnungsabschnitt 11 bzw. an 
den Tastenanordnungsabschnitten 12 angeordnet. Das trans- 
parente Anzeigefenster 40 erhall eine schichtartige Form 
mit vorbestimmter Dicke durch SpritzgieBen von Kunstharz 
auf den Anzeigefenster-Anordnungsabschnitt und soUte 
transparent sein, so daB ein Benutzer Informationen iiber- 
priifen kann, die auf der Anzeigeeinheit des Kommunikati- 
onsgerats angezeigt werden. Die Tasten 30, die auf einem 
Schaltungstrager des Kommunikationsgerats ausgebildete 
elektrische Kontaktstellen betatigen, sind durch Einspritzen 
von Kunstharz auf die Tastenanordnungsabschnitte 12 her- 
gestellt. 

Die AuBenauflage 10 ist aus einem Diinnfilm oder einer 
Dunnschicht gemaB der vorstehenden Beschreibung herge- 
stelit, und das Gehause 20 ist an seiner/ihrer Innenflache anr 
geordnet, d. h. an der zum Inneren des Kommunikationsge- 
rats weisenden Oberflache, um die Form der AuBenauflage 
10 beizubehaUen. . 

Ein transparentes Fensterdurchgangsloch 22 fiir den 
Durchgang des transparenten Fensters 40 und Tastendurch- 
gangslocher 21 fur den Durchgang der Tasten 30 sind im 
Gehause 20 hergestelU. Das Tastendurchgangsloch 21 ist so 
ausgebildet, daB es eine groRere Breite als die Taste 30 hat, 
so daB die in der AuBenauflage 10 gebildele Tastenumlauf- 
rille 13 zusammen mit der Taste 30 darin eingefligt werden 
kann. 

Die Ziffem, Buchstaben oder 2^ichen sind auf der Innen- 
flache der AuBenauflage 10 gebildet, d. h. auf der das Ge- 
hause 20 beriihrenden Oberflache, so daB sie nicht durch 
wiederholte Beriihrung auBen weggekratzt werden konnen, 
z. B. durch haufige Tastenbetatigung. 

Ini folgenden wird ein Verfahren zur Herstcllung eincr 
solchen Frontabdeckung fiir ein Koniniunikalionsgerat an- 
hand von Fig. 4 sowie Fig. 2 und 3 erlauterl. 

Zunachst wird z. B. ein transparenter Diinnfilin aus 
Kunstharz bereitgestellt, und Ziffem, Buchstaben oder Zei- 
chen werden auf den Dunnfihn aufgedruckl (SI). Vorzugs- 
weise werden sole he Ziffem, Buchstaben oder Zeichen auf 
die InnenHachc des Films aufgedruckl. Der bedruckie Di'mn- 
film wird in eine Form cingelcgl, die dur Frontabdeckung 
flir das Kommunikationsgerat cnlsprichi, und wird so gc- 
preBl, daB ein Anzeigefensicr-Anordnungsabschnitt und Ta- 
stenanordnungsabschnitte im Diinnfilm geformt werden 
(S2). Der Diinnfilm wird aus der Fonn entnommen, und der 
Uinfang oder die Kanten des Dunn films werden beschnitten 
und geglattet, uni eine AuBenauflage 10 herzusiellen (S3). 
Die AuBenauflage 10 wird in eine Metallform eingesetzl 
und darin angeordnel. (S4). Danach werden ein transparentes 
Fensler 40 und ein Gehause 20 auf der Innenflache der Au- 
Benauflage 10 durch Einspritzen von Kunstharz auf den An- 
zeigefenster- A nordnungsabsc hnitt 12 bzw. die Innenflache 
der AuBenauflage 10 unter Verwendung einer SpritzgieBma- 
schine hergestellt (S5). AuBerdern werden jeweilige Tasten 
30 auf der AuBenauflage 10 durch Einspritzen von Kunst- 
harz auf die Tastenanordnungsabschnitte 11 hergestellt (S6). 
Danach werden an der AuBenauflage 10 naliirlich solche 
Bearbeitungsschritte wie Beschichten, Trocknen und Kon- 
trollieren durchgefuhri:, um eine fertige Frontabdeckung zu 
erhalten, 

Allemativ kann das SpritzgieBen fiir das iransparente 
Fenster, das Gehause und die Tasten auf andere Weise 
durchgefuhri werden. Zum Beispiei besleht ein Verfahren 
vorzugsweise darin, daB das transparente Anzeigcfcnsier 40 
zuerst und das Gehause 20 als zweiles durch jcweihgcs Ein- 
spritzen von Kunstharz so geformt wcnlcn. (UiB niun verhin- 



dert, daB das Kunstharz zur Bildung des Gehauses 20 auf 
das transparente Anzeigefenster 40 flieBt, und schlieBIich 
die Tasten 30 durch SpritzgieBen des Kunstharzes durch je- 
weilige Spritzdiisen in einer SpritzgieBmaschine geformt 
5 werden. Altemativ wird bei Bedarf das Gehause 20 geformt, 
wonach das transparente Anzeigefenster 40 geformt wird. 
Ein splches SpritzgieB verfahren wird als "zweifaches 
SpritzgieBen" bezeichnet. Femer besteht ein anderes Verfah- 
ren darin, das transparente Anzeigefenster 40 und das Ge- 

10 hause 20 zeitgleich zu formen, wonach die Tasten 30 ge- 
formt werden. Ein solches SpritzgieB verfahren wird als 
"dreifaches SpritzgieBen" bezeichnet. 

In jedem Fall wird das transparente Anzeigefenster 40 auf 
dem Anzeigefenster-Anordnungsabschnitt 11 geformt, die 

15 jeweiligen Tasten 30 werden auf den Tastenanordnungsab- 
schnitten 12 geformt, und das Gehause 20 wird auf der In- 
nenflache der AuBenauflage 10 mit Ausnahme der jeweili- 
gen Abschnitte II und 12 geformt. 

Altemativ wird das Gehause vorgefertigt und an der Au- 

20 Benauflage durch Klebstoffauftrag auf der Innenflache der 
AuBenauflage mit Ausnahme der Anzeigefenster- und Ta- 
stenanordnungsabschnitte befestigt. 

Da gemaB der erfindungsgeraaBen Frontabdeckung fiir 
das Komraunikationsgerat mit einer darin integrierten Tasta- 

25 tur die AuBenauflage die Frontflache des Kommunikations- 
gerats abdeckt und kein Durchgangsloch in der Frontabdek- 
kung vorhanden ist, laBt sich verhindern, daB Wasser oder 
Teilchen Liber die Frontflache in das Kornmunikationsgerat 
eindringen. Weilerhin wird durch auf der Innenflache der 

30 AuBenauflage aufgedruckte Bilder oder Zeichen ein Korn- 
munikationsgerat bereitgestellt, das eine glatie AuBenflache 
hat. Dazu kommt, daB die Lebensdauer des Kornmunikati- 
onsgerat verlangert ist, da die AuBenauflage eine hohe Zug- 
festigkeir und ein hohes Absorptions vennogen fur StoBc 

35 von auBen hat. 

PalenlansprOchc 

1. Frontabdeckung fiir ein Kommunikalionsgeriit mit: 
40 einer AuBenauflage, die einen Anzeigefenstcr-Anord- 

nungsabschnitt und Tastenanordnungsabschnitte hat, 
die von einer Schichlfliiche der AuBenauflage nach au- 
Ben vorstchcn; 

cincm Gehause, das auf einer Inncnsciie der AuBcnaul- 
4.-i) lage sioffschliissig angeordnel ist und ein Anzeigefen- 

sler-Durchgangsloch entsprechend dern Anzeigefen- 
ster-Anordnungsabschnitt und Tastendurchgangslocher 
entsprechend den Tastenanordnungsabschnitten hat; 
einem transparenten Anzeigefenster, das am Anzeige- 
50 fenster-A nordnungsabsc hnitt der AuBenauflage stofl- 

schlussig angeordnet ist; und 

Tasten, die an den Tastenanordnungsabschnitten der 
AuBenauflage stoffschlussig angeordnel sind. 

2. Frontabdeckung nach Anspruch 1, wobei die Au- 
55 Benauflage aus einem transparenten und diinnen Kunst- 

harzfilm hergestellt ist. 

3. Frontabdeckung nach Anspruch 1 oder 2, wobei 
Ziffem, Buchstaben oder Zeichen, die jeweils Tasten 
entsprechen, jeweils auf die Innen (lache der Tastenan- 

60 ordnungsabschnil.le aufgedruckl sind. 

4. Frontabdeckung nach Anspruch 1, 2 oder 3, wobei 
eine Tastenumlaufrille zur leichlgangigen Betatigung 
der Taste urn die Tastenanordnungsabschnitte der Au- 
Benauflage ausgebildet ist:. 

65 5. Frontabdeckung nach. einem der A nspriiche 1 bis 4, 
wobei das transparente Anzeigefenster auf dem Anzei- 
gclensier-Anordnungsabschnin durch wSpriizgieBcn 
hcrsicsielh isi. 
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6. Frontabdeckung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
wobei jede der Tasten auf den jeweiligen Tastenanord- 
nungsabschnitten durch SpritzgieSen hergestellt ist. 

7. Frontabdeckung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
wobei das Gehause auf der Innenflache der AuBenauf- 5 
lage mit Ausnahme des Anzeigefenster-Anordnungs- 
abschnitts und der Tastenanordnungsabschnitte durch 
SpritzgieBen hergestellt ist. 

8. Frontabdeckung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
wobei das Gehause auf der Innenflache der AuBenauf- 10 
lage verklebt ist. 

9. Verfahren zur Herstellung einer Frontabdeckung fiir 
ein Kommunikationsgerat mit den folgenden Schritten: 
Bereitstelieti eines transparenten Diinnfilms und Auf> 
drucken von Ziffem, Buchstaben oder Zeichen auf eine 15 
Innenflache des Diinnfilms; 

Beschneiden von Kanten des Diinnfilms und Ausbilden 
einer AuRenauflage, die der betreffenden Frontabdek- 
kung entspricht und einen Anzeigefenst.er-Anord- 
nungsabschnitt sowie Tastenanordnungsabschnitte hat; 20 
Einlegen der AuBenaufiage in eine Metallform; 
stofFschliissiges Anordnen eines transparenten Anzei- 
gefensters und eines Gehauses auf der Innenflache der 
AuBenaufiage; und 

Anordnen von Tasten an den Tastenanordnungsab- 25 
schnitten der AuBenauflage. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, femer rnit dem Schrill 
des Ausbildens einer Tastenumlaufrille zur leichtgan- 
gigen Betatigung der Taste uni die Tastenanordnungs- 
abschnitte. 

11. Verfaliren nach Anspruch 9 oder 10, wobei das 
transparente Anzeigefenster, das Gehause und die Ta- 
sten auf der Innenflache der AuBenauflage durch 
SpritzgieRen hergestellt werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 9, 10 oder 11, wobei das -i5 
transparente Anzeigefenster auf deni An/.eigefenster- 
Anordnungsabschnitt durch SpritzgieBen hcrgestelh 
wird. 

13. Verfahren nach einern der Anspriiche 9 bis 12, wo- 
bei jede der Tasten auf den jeweiligen Tastenanord- 40 * 
nungsabschnitten durch SpritzgieBen hergcsteMt wird. 

14. Verfahren nach einern der Anspriiche 9 bis 1 3, wo- 
bei das Gehause auf der Innenflache der AuRenauflagc 
mit Ausnahme des Anzcigefensicr-Anordnungsab- 
schnius und der Taslenanordnungsabschniltc durch -15 
SpritzgieBen hergestellt wird. 

15. Verfahren nach einern der Anspriiche 9 bis 1 3, wo- 
bei das Gehause auf der Innenflache der AuRenaullage 
verklebr wird. 
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